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@ Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden 

(§) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1 ) zum Pflucken 7 
von Fruchtstanden (8) stengeliger Ernteguter (7), wie 
Mais oder dergleichen, mit wenigstens einer je Pflanzen- 
reihe vorgesehenen ein- oder mehrteilig ausgefuhrten, 
mit Mitnahmerippen (13) versehenen Pfluckwalze (2, 3), 
wobei wenigstens einer Mitnahmerippe (13) ein mit die- 
ser Mitnahmerippe (13) umlaufendes Schneidelement 
(18) mittels Schraub- und/oder Klemmverbindung (19, 20) 
losbar zugeordnet ist 

Indem die Mitnahmerippe (13) ein den Erntegutstengel (7) 
sowohl schneidendes als auch quetschendes und knik- 
kendes Schneidelement (18) losbar aufnimmt, kann bei 
verschleifibedingt notwendigem Wechsel des Schneid- 
elementes (18) dies auf einfache Weise und ohne Verwen- 
dung von Spezialwerkzeug kostengunstig und mit gerin- 
gem Wartungsaufwand am Einsatzort des Pfluckvorsat- 
zes (1) erfolgen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belrifFt eine Vorrichtung zum Pflucken von 
Fruchtstanden stengeliger Erntegiiter, wie Mais oder der- 
glcichen, gcmafi dcm Obcrbcgriff dcs Patcntanspruchs 1 . 5 

Die europaische Patentschrift EP 0 369 440 offenbart 
eine gattungsgleiche Vorrichtung zum Pflucken der Frucht- 
stande stengeliger Erntegiiter, wobei die paarweise zusam- 
menarbeitenden Pfluck- und Gegenwalzen iiber mit dem 
Walzengrundkorper verschraubte Mitnahmeelemente verfii- 10 
gen, die aufgrund der untcrschiedlichen Umfangsgcschwin- 
digkeit zwischen Pfluck- und Gegenwalze ein Quetschen 
und Knicken der durch die Mitnahmeelemente beforderten 
Halmgutstengel hervorrufen. Durch die zum Teil in ihrem 
unteren Bereich stark verholzten Halmgutstengel tritt an den 15 
Mitnahmeelementen ein starker VerschleiB auf, der einen re- 
gelmaBigen Austausch der Mitnahmeelemente erfordert. 
GemaB der oflenbarten Ausfiihrung, erfordert der Aus- 
tausch der Mitnahmeeleinente einen hohen Umbauaufwand, 
da stets die gesamtc Schraubverbindung entfcrnt werdcn 20 
muB, bevor das jeweilige Mitnahmeelement von der Pfliick- 
walze abgenommen werden kann. Da der VerschleiB stets 
nur an der radial auBenliegenden Kante der Mitnahmeele- 
mente auftritt, die Mitnahmeelemente aber weit iiber den 
Walzengrundkorper hinausragen, wird bei ihrem VerschleiB- 25 
bedingten Austausch stets auch ein groBer Anteil nichtver- 
schlissenen Materials "verbraucht". Aus der Praxis sind aber 
auch Ausfuhrungcn gcmaB der curopaischcn Patentschrift 
EP 0 486 887 bekannt, dcren paarweise zusammenarbei ten- 
den Pfluck- und Gegenwalzen so ausgebildet sind, daB die 30 
Gegenwalze iiber fest mit deren Grundkorper verschweiBte 
Mitnehmer verfugt, wahrend die Pfluck walze mit Mitnah- 
meelementen versehen ist, die in Aussparungen des Walzen- 
grundkorpcrs cingclassen sind und im ruckwartigen Bereich 
an Stutzelcmcntcn des Walzcngrundkorpcrs anlicgen. Damit 35 
stets ein sicheres Anliegen der Mitnahmeelemente an den 
Stiitzelementen gewahrleistet ist und gutfluBstorende 
Schraubverbindungen im Frontbereich der Mitnahmeele- 
mente vermieden werden, sind die Mitnahmeelemente in 
der Praxis mit den Stutzelcmcntcn vcrnictet. Sowohl 40 
SchweiB- als auch Nietverbindungen lasscn sich nicht auf 
einfache Weise und ohne Zerstdrung wenigstens eines Teils 
der miteinander verbundenen Elemente trennen, so daB auch 
bei einer derartigen Ausfiihrung ein verschleiBbedingter 
Wechsel der Mitnahmeelemente zu einem erheblich Monta- 45 
gcaufwand und damit zu hohen Wartungskosten fuhrt. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden stengeliger 
Erntegiiter gema'B dem OberbegrifT des Anspruchs 1 so zu 
gestalten, daB verschlissene Mitnahmeelemente ohne Spezi- 50 
alwerkzeug in kurzer Zeit austauschbar sind, wobei der Aus- 
tausch ohne UmbaumaBnahmen vor Ort auf dem Feld vor- 
genommen werden kann und die Mitnahmeelemente eine 
den Stengelschnitt verbessernde Schneidkante aufweisen, 
wobei die Mitnahmeelemente von so geringcr GroBc sind, 55 
daB der Anteil nichtverschlissenen Materials beim Aus- 
tausch der Mitnahmeelemente niedrig ist. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch eine Vorrich- 
tung zum Pflucken von Fruchtstanden stengeliger Erntegii- 
ter mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 60 
gelost. 

Indem die Mitnahmerippe ein den Erntegutstengel so- 
wohl schncidcndcs als auch quetschendes und knickendes 
Schneidelement losbar aufnimmt, kann bei verse hlciBbc- 
dingt notwendigem Wechsel des Schneidelementes dies auf 65 
einfache Weise und ohne Verwendung von Spezi alwerkzeug 
kostengiinstig am Einsatzort des Pfluck vorsatzes erfoigen. 
Im einfachsten Fall kann hierfiir eine Schraubverbindung 
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zwischen der Mitnahmerippe und dem Schneidelement vor- 
gesehen sein. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung wird dann 
erreicht, wenn die losbare Verbindung zwischen Mitnahme- 
rippe und Schneidelement durch cine Klemmverbindung 
realisiert wird, die aufgrund ihrer groBen Kontaktflache zum 
Schneidelement eine sicherere Fixierung des Schneidele- 
mentes an der Mitnahmerippe gewahrleistet und deren Ver- 
stellelemente nicht im Bereich der Mitnahmerippe und des 
Schneidelementes angeordnet sind. Auf diese Weise werden 
Gutverstopfungen im Bereich der Mitnahmerippcn vermie- 
den. Zudem verbessert sich der Zugang zu den in radialer 
Richtung in den Walzengrundkorper eingelassenen Verstell- 
elementen. 

Durch die gegenuber der Anlagekante der Mitnahmerippe 
geneigt angeordnete Klemmflache des Klemmstucks wird 
auf konstruktiv einfache Weise sichergestellt, daB das Ein- 
schrauben oder Herausdrehen bereits bei geringer Verdre- 
hung der Verstellelemente zum Kleminen oder zum Losen 
der Klemmverbindung zwischen Schneidelement und Mit- 
nahmerippe fuhrt 

Zur Verringerung der fur die Stengeldeformation notwen- 
digen Krafte, kann die den Stengel bearbeitende Kante der 
Schneidelemente als Schneidkante ausgefuhrt sein, wobei 
iiber die Form der Schneide eine Anpassung an unterschied- 
liche Ernteguteigenschaften erfoigen kann. In vorteilhafter 
Weise kann die Schneidkante deshalb als einfacher keilfor- 
migcr Anschliff oder aber als rclicfartigc, Kcrbcn oder Sa- 
gczahnc aufweisende Schneidkante ausgefuhrt sein. ZurEr- 
hohung der Standzeit eines Schneidelementes kann dieses 
auch beidseitig eine derartige Schneidkante aufweisen, so 
daB bei verschlissener erster Schneidkante das jeweilige 
Schneidelement ein weiters mal verwendet werden kann, 
bevor cs ausgctauscht werden muB. Auf diese Weise verrin- 
gcrt sich auch die Zahl der standig vorzuhaltcnden und wah- 
rend des Einsatzes mitzufuhrenden Schneidelemente. 

Da der VerschleiB der Schneidelemente im in Fahrtrich- 
tung vorn liegenden Bereich aufgrund des in der Regel im 
unteren Bereich verholzten Stengels groBere ist, wird in ei- 
ner wciteren vortcilhaften Ausfiihrung vorgcschlagcn, die 
Schneidelemente mchrteilig auszufiihrcn, wobei die einzcl- 
nen Teile unabhangig voneinander austauschbar sind, so daB 
stets nur der Bereich der Schneidelemente ausgetauscht 
werden muB, der auch verschlissen ist. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform kann 
unter Inkaufnahmc hohercr Kostcn bei vcrschlciBbcdingtcm 
Austausch die Mitnahmerippe in ihrem radial auBcren Be- 
reich direkt als Schneidkante ausgefuhrt sein, so daB man 
eine in der Herstellung kostengiinstigere Pfluckwalzen aus- 
fiihrung erhalt. 

Je nachdem in welchem Bereich der Pfliickwalze und wie 
intensiv die Schneidfunktion gewiinscht wird, ist in einer 
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung die Anordnung von 
kostenintensiveren Schneidelernenten variabel gestaltbar. 
So miissen eincrscits nicht allc Mitnahmerippcn mit 
Schneidelernenten versehen werden und andererseits kon- 
nen die Schneidelemente nur in einem bestimmten Bereich 
oder mit Unterbrechungen endang einer Mitnahmerippe an- 
geordnet sein. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrung kann wenig- 
stens die Schneidkante der Schneidelemente oberflachenbe- 
schichtet sowie gehartet sein, wodurch in an sich bekannter 
Weise cine wcitcrc Erhohung der Standzeit der jcwciligcn 
Schneidkante crrcichbar ist. Zudem kann die Standzeit der 
Schneidelemente durch den Einsatz von Hartmetall, oberfla- 
chenharter keramischer Werkstoffe oder oberflachenhartem 
Kunststoff weiter verlangert werden. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand weiterer 
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Unteranspriiche und werden anhand eines in Zeichnungen 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiels naher erliiutert. 
Es zeigen 

Fig. 1 den Schnilt durch paarweise zusammenarbeitende 
crfindungsgcmaBe Pfluckwalzen 5 

Fig. 2 eine vergroBerte Schnittdarstellung der Klemmver- 
bindung nach Fig. 1 

Fig. 3 die Schnittdarstellung einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer erfindungsgemaBen Pfliickwalze 

Fig. 4 die erfindungsgemaBen Pfliickwalzen nach Fig. 1 10 
in dcr Draufsicht 

Fig. 5 eine Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 
Schneidelementes 

Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfindungsge- 
maBen Schneidelementes. 15 

In Fig. 1 ist der Schnitt durch eine aus paarweise zusam- 
menarbeitenden Pfliickwalzen 2, 3 bestehende Pfluckeinheit 

I dargestelll, wobei den zusammenarbeilenden Pfliickwal- 
zen 2, 3 obenseitig ein durch verschiebbare oder ortsfeste 
Pfliickspaltplattcn 4, 5 gcbildetcr Pfliickspalt 6 zugcordnct 20 
ist, durch den der Erntegutstengel 7 mittels der Pfliickwal- 
zen 2, 3 gezogen wird. Dabei werden die Fruchtstande 8 des 
Erntegutstengels 7 im Bereich des Pfluckspaltes 6 an den 
Pfliickspaltplatten 4, 5 abgestriffen und in an sich bekannter 
Weise durch oberhalb des Pfluckspaltes 6 angeordnete For- 25 
derketten 9, 10 in den riickwartigen Bereich der Pfliickwal- 
zen 4, 5 transportiert, wo sie weiteren nicht naher dargestell- 
ten Arbcitsorgancn dcr wenigstens eine Pfluckeinheit 1 auf- 
nehmenden cbenfalls nicht naher dargestellten Vorrichtung 
zum Pfliicken von Fruchtstanden 8 stengeliger Erntegiiter 7 30 
ubergeben werden. Untenseitig kann den erfindungsgema- 
Ben Pfluckwalzen 2, 3 wenigstens eine Hackseleinrichtung 

II zugeordnet sein, die den durch die Pfluckwalzen 2, 3 be- 
reits mcchanisch bcarbeiteten Erntegutstengel 7 vollstandig 
zerklcinert und die entstehenden Hackselgutstucke 12 35 
gleichma'Big auf dem Boden verteilt. 

Die erfindunggemaBen Pfluckwalzen 2, 3 werden von ei- 
nem Walzengrundkorper 14 gebildet, dessen Mitnahmerip- 
pen 13 so gestaltet sind, daB sie in Achsrichtung 15, 16 der 
Pfliickwalzen 2, 3 iiber eine Anlageflachc 17 vcrfugen. Jcdc 40 
der Anlagcflachcn 17 steht in Wirkverbindung mit dem er- 
findungsgemaBen Schneidelement 18, das im einfachsten 
Fall uber Schraubverbindungen 19 mit der Mitnahmerippe 
13 des Walzengrundkorpers 14 der Pfliickwalze 3 verbun- 
den ist, wobei durch den Einsatz von an sich bekannten 45 
Scnkschraubcn sichcrgcstcllt werden kann, daB die 
Schraubverbindung 19 den GutfluB im Bereich der Schncid- 
elemente 18 nicht behindert. Da bei einer derartigen Verbin- 
dung des Schneidelementes 18 mit der Mitnahmerippe 13 
die erreichbare Flachenpressung begrenzt ist, wird in einer 50 
weiteren erfindungsgemaBen Ausfuhrung eine Klemmver- 
bindung 20 vorgeschlagen, die das Schneidelement 18 ge- 
gen die Anlageflache 17 der Mitnahmerippe 13 der Pfliick- 
walze 2 preBt. Die Kleminverbindung 20 wird dabei von ei- 
ncm Klcmmtcil 21 gcbildct, welches mittels im einfachsten 55 
Fall als Senkschraube 22 ausgefiihrten Verbindungselemen- 
ten im Walzengrundkorper 14 losbar befestigt ist. Zur Reali- 
sierung der Klemmwirkung verfugt das Klemmstuck 21 
uber wenigstens eine Klemmflache 23, die in radial zum 
Walzengrundkorper 14 verlaufender Richtung urn einen 60 
Winkel a geneigt ausgefuhrt ist. Zur Erhohung der Klemm- 
wirkung kann Klemmstuck 21 iiber eine weitere Klemmfla- 
che 25 vcrfugen, die in analogcr Weise zu Klemmflache 23 
in radialer Richtung zum Walzengrundkorper 14 geneigt ist 
und in Wirkverbindung mit dem Walzengrundkorper 14 65 
steht. Zudem kann eine weitere Steigerung der Klemmwir- 
kung auch dadurch erzielt werden, daB die dem KlemmstUck 
21 zugewandte Seite des Schneidelemenls 18 ebenfalls zur 



Radialen 36 des Walzengrundkorpers 14 geneigt ausgefuhrt 
ist. Wird nun das wenigstens eine Verbindungselement 22 in 
den Walzengrundkorper 14 hineingeschraubt oder aus die- 
sem herausgedreht, verschiebt sich die Klemmflache 23 ent- 
lang dcr ihr zugewandtcn und in radialer Richtung vcrlau- 
fenden Seite des Schneidelementes 18, welches mit seiner 
dem Klemmstuck 21 abgewandten Seite an der Anlagefla- 
che 17 der entsprechenden Mitnahmerippe 13 flachig an- 
liegt. In gleicher Weise verschiebt sich die Klemmflache 25 
gegen die ihr zugewandte Seite des Walzengrundkorpers 14 
in Richtung der Radialen 36. Dabei wird je nach Drehrich- 
tung des Verbindungselementes 22 die Pressung des 
Schneidelementes 18 gegen die Mitnahmerippe 13 erhoht 
oder gelockert. Damit das an seiner Unterseite 24 eben aus- 
gefiihrte Klemmstuck 21 beabstandet zum Walzengrundkor- 
per 14 angeordnet ist, verfugt der Walzengrundkorper 14 im 
Bereich des Klemmstiicks 21 iiber eine flachig ausgefuhrte 
Aussparung 35, wobei diese Aussparung 35 irn einfachsten 
Fall durch Frasen aus dem Walzengrundkorper 14 herausge- 
arbcitet sein kann. Zur Verbesscrung dcr Klemmwirkung 
des Klemmstiicks 21 durchsetzen die Verbindungselemente 
22 das Klemmstuck 21 und den Walzengrundkorper 14 ge- 
maB Achse 26 in einer zur Radialen 36 des Walzengrund- 
korpers 14 geneigten Richtung. Damit der innerhalb des 
Walzengrundkorpers 14 befindliche Freiraum fur nicht .na- 
her dargestellte Antriebs- und Lagersysteme genutzl werden 
kann, ist die Wandstarke S des Walzengrundkorpers 14 so 
auf die Lange der Verbindungselemente 22 abgestimmt, daB 
die Verbindungselemente 22 mit ihrcm untenseitigen Ende 
nicht innenseitig aus dem Walzengrundkorper 14 herausra- 
gen. 

Die Ausriistung der paarweise zusammenarbeitenden 
Pfluckwalzen 2 und 3 mit unterschiedlichen Verbindungssy- 
stemcn 19, 20 zwischen Schneidelement 18 und Mitnahme- 
rippe 13 wurdc nur aus beschrcibungsvercinfachcndcn 
Griinden gewahlt. Die dargestellten Pfluckwalzen 2 und 3 
konnen demnach auch beide entweder mit der Klemmver- 
bindung 20 oder der Schraubverbindung 19 versehen sein. 
Durch die Befestigung der Schneidelemente 18 mittels der 
erfindungsgemaBen Schraub- und/oder Klemmvcrbindung 
19, 20 an den Mitnahmerippcn 13 dcr entsprechenden Wal- 
zengrundkorpern 14 wird sichergestellt, daB ein verschleiB- 
bedingter Wechsel der Schneidelemente 18 ohne Spezial- 
werkzeug und auf einfache Weise vor Ort, daB heiBt wah- 
rend des Einsatzes auf dem Feld in kurzer Zeit vorgenom- 
men werden kann, so daB sich der Wartungsaufwand und die 
dabei entstehenden Kostcn gegenuber hcrkommlichen Vor- 
richtung zum Ernten der Fruchstande 8 stengeliger Erntegu- 
ter 7 erheblich verringern oder ihr Austausch vor Ort iiber- 
haupt erst moglich wird. 

In einer weiteren erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform 
entsprechend Fig. 3 konnen die Mitnahmerippen 27 des 
Walzengrundkorpers 28 einer Pfliickwalze 29 in ihrem ra- 
dial auBeren Bereich als Schneidkante 30 ausgeformt sein, 
so daB die Schraub- und/oder Klemmvcrbindungen 19, 20 
entfallen konnen. Eine derartige Ausfuhrung ermoglicht 
eine kostengunstigere Gestaltung der Pfliickwalze 29, fiihrt 
andererseits aber dazu, daB bei verschlissenen Schneidkan- 
ten 30 stets der gesamte Walzengrundkorper 28 ausge- 
tauscht oder zumindest zum Nachschleifen der Schneidkan- 
ten 30 dernontiert werden muB. In Regionen, deren Erntegut 
7 aufgrund bei spiels weise wenig verholzter Stengel nur ei- 
nen geringen VcrschleiB der Schneidkanten 30 vcrursacht, 
so daB ein Austausch wahrend einer Erntcsaison nicht not- 
wendig wird, kann eine derartige Ausfuhrung zu einer deut- 
lichen Kostenreduzierung aufgrund des einfacheren Auf- 
baus der Pfliickwalze 29 fiihren. 

In Abhangigkeit von dem gewunschlen Zerkleinerungs- 
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grad der durch die Pfluckwalzen 2, 3 geforderten Emteguts- 
tengel 7, konnen wahlweise nur eine, mehrer oder alle Mit- 
nahmerippen 13 einer Pfluckwalze 2, 3 mit Schneidelemen- 
ten 18 versehen sein, wobei sich die SchneideLemente 18 ge- 
maB Fig. 4 wahlweise nur iibcr cincn Tcilbcrcich oder die 5 
gesamte Lange der mit den Schneidelementen 18 in Wirk- 
verbindung stehenden Mitnahmerippen 13 erstrecken kon- 
nen. 

Aufgrund des sehr unterschiedlich beschaffenen Emtegu- 
tes 7, 8 und des in ruckwarliger Richtung der Pfiiickwalzen 10 
2, 3 abnehmenden, durch die Schneidclcrncnte 18 zu zer- 
kleinemden und zu fordemden Emtegutstromes 7, konnen 
sich an den Schneidelementen 18 sehr unterschiedliche Ver- 
schleiBgrade einstellen, wobei der starkste VerschleiB im 
vorderen Bereich der Pfluckwalzen 2, 3 zu erwarten ist. Da- 15 
mit nicht stets das gesamte, nur partiell verschlissenen 
Schneidelement 18 ausgewechselt werden muB, konnen die 
Schneidelemente 18 auch aus wenigsten zwei Einzelele- 
menten 18a zusammengesetzt sein, die unabhangig vonein- 
andcr mittcls separator erfindungsgcmaBcr Schraub- und/ 20 
oder Klemmverbindungen 19, 20 auf den Pfluckwalzen 2, 3 
angeordnet sind und die somit auch unabhangig voneinan- 
der ausgetauscht werden konnen. 

Wind unter bestimmten Einsatzbedingungen ein iiberwie- 
gendes Quetschen nicht aber ein Zerschneiden des durch die 25 
Schneidelemente 18 geforderten Emtegutes 7 gewiinscht, 
konnen die Schneidelemente 18 oder die Mitnahmerippen 
27 in ihrem radial auBcren, die Schncidkante 30, 31 bildcn- 
den Bereich gcmaB Fig. 5 (nur fur Schneidelement 18 darge- 
stellt) auch unterbrochen ausgefuhrt sein, so daB sich 30 
schneidende Bereiche A und nicht schneidende Bereiche B 
ergeben. 

Zur Erhohung der Standzeit der einzelnen Schneidele- 
mente 18 konnen diese auch in nicht naher dargcstcllter 
Wcisc beidscitig mit einer Schncidkante 31 versehen sein, 35 
so daB bei verschleiBbedingtem Wechsel ein und dasselbe 
Schneidelement 18 ein weiters mal verwendet werden kann. 

Ebenfalls unter dem Gesichtspunkt der Anpassung der 
Schneidfunktion an verse hiedene Ernteguteigenschaften 
kann die Schncidkante 30, 31 der Schneidelemente 18 oder 40 
der Mitnahmcrippe 27 cincn keilfbrmigen aber cbencn An- 
schlifT32 oder ein reliefartiges Sagezahnprofil 33 oder Ker- 
ben 34 aufweisen. Zudem konnen wenigstens die Schneid- 
kanten 30, 31 der Schneidelemente 18 oder der Mitnahme- 
rippen 27 aus Hartmetall, geharteten metallise hen Werkstof- 45 
fen, oberflachenhartcn keramischen Werkstoffcn oder aus 
ebenfalls oberflachenhartem Kunststoffbcstchen, wobei die 
keramischen Werkstof fe und der KunststofF im einfachsten 
Fall durch Beschichtung auf einen metallischen Grundkor- 
per, das Schneidelement 18 oder die Mitnahmerippe 27, auf- 50 
gebracht sind. Kommt ein hartbarer metallischer Werkstoff 
zum Einsatz, so kann dessen Oberflachenharte in an sich be- 
kannter Weise durch Ramm-, Induktions- oder Einsatzhar- 
ten erzeugt werden, wobei das eine Schneidkante 30, 31 auf- 
weisende Schneidelement 18 oder die Mitnahmcrippe 27 je 55 
nach gewiinschter Elastizitat nur oberflachengehartet oder 
durchgehartet ist. 

Die offenbarte Erfindung ist nicht auf die dargestellte 
Ausfuhrung der Pfluckwalzen 2, 3 beschrankt. Sie kann 
auch an nicht naher dargestellten, beliebig gestalteten zylin- 60 
drischen oder konischen, ein- oder mehrteilig ausgefiihrten 
und achsparallel oder zueinander geneigl verlaufenden 
Pfluckorganen, die entweder paarweise mit Gcgenwalzcn 
oder cinzeln mit festcn Gegcnhaltcrn zusammenarbcitend 
eingesetzt werden, um die beschrieben Effekte zu erzielen. 65 
Zudem konnen die in Achsrichtung 15, 16 der Pfluckwalzen 
2, 3 verlaufend dargestellten Mitnahmerippen 13, 27 und 
Schneidelemente 18 auch spiralfbrmig entlang des jeweili- 



gen Walzengrundkorpers 14 angeordnet sein. 
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27 Mitnahmerippe 

28 Walzengrundkorper 

29 Pfluckwalze 

30 Schneidkante 

31 Schneidkante 

32 keilformiger AnschlifT 

33 Sagezahnprofil 

34 Kerbe 

35 Aussparung 

36 Radialc 

A Schneidender Bereich 
B Nicht schneidender Bereich 
S Wandstarke 
a Winkel 

Patcntanspruchc 

1 . Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter wie Mais oder dergleichen, mit we- 
nigstens einer je Pflanzenreihe vorgesehenen ein- oder 
mehrteilig ausgefiihrten Pfluckwalze, wobei der oder 
die Walzengrundkorper mit beliebig gestalteten, uber 
wenigstens eine Anlageflache verfiigende Mitnahme- 
rippen versehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens einer Mitnahmerippe (13) ein mit dieser 
Mitnahmerippe (13) umlaufendes Schneidelement (18) 
losbar zugeordnet ist. 

2. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die losbare Verbindung des Schneidele- 
mentes (18) mit der Mitnahmerippe (13) durch wenig- 
stens eine das Schneidelement (18) und die Mitnahmc- 
rippe (13) durchsctzcndc Schraubverbindung (19) gc- 
bildet wind. 

3. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die losbare Verbindung des Schneidele- 
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mentes (18) mil der Mitnahmerippe (13) durch eine das 
Schneidelement (18) gegen die Mitnahmerippe (13) 
pressende Klemmverbindung (20) gebildet wird. 

4. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach Anspruch 3, dadurch gckcnn- 5 
zeichnet, daB die Klemmverbindung (20) von einem 
mit dem Walzengrundkorper (14) verbindbaren 
Klemmteil (21) gebildet wird, welches iiber wenigstens 
eine das Schneidelement (18) gegen die Anlageflache 
(17) der Mitnahmerippe (13) pressende Kleinmflache 10 
(23) verfugt, die urn einen Winkel a gegeniiber der Ra- 
dialen (35) des Walzengrundkorpers (14) geneigt aus- 
gebildet ist. 

5. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB das Klemmteil (21) eine weitere, mit dem 
Walzengrundkorper (14) in Wirkverbindung stehenden 
Kleinmflache (25) aufweisl. 

6. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der An- 20 
spriiche 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Klemmteil (21) iiber eine Schraubverbindung (22) mit 
dem Walzengrundkorper (14) verbunden ist und die 
Befestigungselemente (22) innerhalb der Wandstarke S 
des Walzengrundkorpers (14) enden. 25 

7. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Achsc (26) der Befestigungselemente 
(22) zur Radialen (36) des Walzengrundkorpers (14) 
geneigt angeordnet ist. 30 

8. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Walzengrundkorper (14) im Bcreich des Klcmm- 
teils (21) iiber eine ebene Aussparung (35) verfugt. 35 

9. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich das Schneidelement (18) wenigstens teilweise 
oder ubcr die gesamte Lange mindestens einer Mitnah- 40 
merippe (13) erstrecken kann. 

1 0. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Schneidelement (18) wenigstens einer Mitnahme- 45 
rippe (13) mehrtcilig ausgefuhrt ist und jeder Einzelab- 
schnitt (18a) des Schneidelcments (18) unabhangig von 
den iibrigen Einzelabschnitten (18a) des Schneidele- 
ments (18) auswechselbar ist. 

11. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 50 
geliger Ernteguter wie Mais oder dergleichen, mit we- 
nigstens einer je Pflanzenreihe vorgesehenen ein- oder 
mehrteilig ausgefiihrten Pfluckwalze, wobei der oder 
die Walzengrundkorper mit beliebig gestalteten, iiber 
wenigstens eine Anlageflache verfugende Mitnahme- 55 
rippen versehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB der 
radial auBere Bereich wenigstens einer Mitnahmerippe 
(27) als das Schneidelement (18) bildende Schneid- 
kante (30) ausgefuhrt ist. 

12. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 60 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Schneidelement (18, 30) wenigstens einer Mitnah- 
merippe (13, 27) untcrbrochen ausgefuhrt ist, so daB 
sich entlang einer Mitnahmerippe (13, 27) schneidende 65 
Bereiche A und nicht schneidende Bereiche B ergeben. 

13. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
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hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wahlweise eine, mehrere oder alle Mitnahmerippen 
(13, 27) wenigstens einer Pfluckwalze mit einem oder 
mehreren Schneidelementen (18, 30) ausgeriistet sind. 

14. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneidelemente (18) ein- oder beidseitig eine 
Schneidkante (31) aufweisen konnen. 

15. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
gcliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die mit dem Klemmteil (21) zusammenarbeitende Seite 
des Schneidelementes (18) zur Radialen (36) des Wal- 
zengrundkorpers (14) geneigt angeordnet ist. 

16. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneidkante (30, 31) einen keiliormigen Anschliff 

(32) aufweist. 

1 7. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneidkante (30, 31) reliefartig ausgefuhrt ist. 

18. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach Anspruch 1 S. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Reliefartigkeit der Schneidkante 
(30, 31) durch Kerben (34) oder ein Sagezahnprofil 

(33) errcicht wird. 

1 9. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneidkante (30, 31) eines Schneidelementes (18, 
27) untcrbrochen ausgefuhrt sein kann. 

20. Vorrichtung zum Pflucken von Fruchtstanden Sten- 
gel iger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens die Schneidkante (30, 31) des Schneidele- 
mentes (18, 27) oberflachenbeschichtet und/oder ge- 
hartet ausgefuhrt ist. 

21 . Vorrichtung zum Pfliicken von Fruchtstanden sten- 
geliger Ernteguter nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens die Schneidkante (30, 31) des Schneidele- 
mentes (18, 27) aus hartbarem metallischen Material 
oder aus oberflachenharten keramischen Werkstoffcn 
oder aus oberflachenhartem Kunststoff besteht. 
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